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UNSERE FIRMENGESCHICHTE
1890 Andreas Maier griindet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschilssel erganzen das Fertigungsprogramm.

WIR SORGEN FUR SPANNUNG. 1928 FlieBband-Montage der FELLBACHER SCHLOSSER.

1951  Diversifizierung in die Werkstiick- und Werkzeugspanntechnik

I ) ) ‘ . . . 1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment,
Die Zielsetzung ist seit der Firmengrundung im Jahr 1890 bis heute AMF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.
di Ibe: hochst litat bei Produkt d Leist .

leselbe: hochste Qualitat bei Produkten und Leistung 1975  Hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

Doch die Verhaltnisse, die Aufgaben, die Herausforderungen haben ) ) N
1982 Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Erganzung

sich selbstverstandlich verandert. Mit der Konzentration auf unsere der Produktpalette.

Kernkompetenzen setzen wir langst neue Maf3stabe fur innovative 1996 Teamorganisation in allen Geschéftsbereichen von AMF,

. L ‘ N . S Qualitdttsmanagement mit Zertifizierung nach 1ISO 9001.
Spanntechnik - die eigene Entwicklung, groBtmogliche Flexibilitat

2007 ice- tie fur alle AMF-Produkte.
und die Leidenschaft fur individuelle Losungen treiben uns dabei an. 00T Service-Garantie fur ale rodukte

2004 Das AMF-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der
Nullpunkispannsysteme.

Moglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 2007 Magnetspanntechnik als Erweiterung der AMF-Produkte.

Mitarbeitern. Ei ktvoller U Snlich
tarbettern. Hin respextvolier tmgang, personicne 2009  Entwicklung und Einfiihrung der Vakuumspanntechnik.

Weiterentwicklung und MaBnahmen fur das Wohlbefinden o , )
2012 LOW-COST-AUTOMATISIERUNG fir die Bereiche Greifen,

jedes Einzelnen sind daher Werte, die fur uns zahlen. Spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 AMF présentiert die umfangreichste Produktpalette an
Automatisierungslésungen im Bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die AMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der
Industrie 4.0 und fiigt sich nahtlos in die AMF-Produktpalette ein.

VERSPRECHEN, DIE IM ALLTAG ZAHLEN

Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus
Uberzeugung handeln und die immer gelten.

INDIVIDUELLE ENTWICKLUNG

Auch wenn es das Produkt, das Sie benétigen, noch gar nicht gibt,
finden wir mit Ihnen die passende Losung: von Sonderausftihrungen
bis zu Neuentwicklungen ist alles méglich.

GEWAHRLEISTUNG

Falls es trotz unseres hohen Qualitdtsanspruchs Reklamation gibt,
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbirokratisch, auch tiber die
Gewahrleistungsfrist hinaus.

HOCHSTE QUALITATS-STANDARDS

Sorgféltige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natrlich &ngst mit
einem modernen Qualitdtsmanagement nach ISO 9001.

KURZE LIEFERZEIT

Bei (iber 5.000 Artikeln in unserem Lager konnen Sie davon ausgehen,
dass Inre Bestellung noch am selben Tag versandt wird.

Geschéftsleitung von AMF: KOMPETENTE FACHBERATUNG
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschéftsfihrender Gesellschafter), Jirgen Forster Die richtige Lbsung fiir jede Aufgabe findet Inr Fachhandelspartner vor

Ort oder die Spezialisten in unserem Team.

MADE IN GERMANY

Unsere gesamte Produktpalette wird ausschlieBlich von unseren
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.
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D E R AM F - G R E I F E R Das modular aufgebaute Greifersystem von AMF realisiert
U N D | |_| R E MASC H | N E \Nl R D das automatisierte Handling von Werkstucken wahrend des

. Bearbeitungsprozesses auf einer Werkzeugmaschine.
ZU M S ELBST'—AU FER I Vollautomatisierte Werkstlckwechsel, langere
Maschinenlaufzeiten und somit mannlose
Produktionsschichten werden Realitat und das, ohne hohe
Investitionen in eine komplette Roboterzelle oder grof3e

Bearbeitungszentren.

Schaftschnittstelle, geeignet
fur Weldon-Aufnahme und
Hydro-Dehnspannfutter

Einfaches Anpassen
der Greifkraft Uber ein
Druckregelventil

Ausgleichseinheit zum optimalen
Schutz aller Komponenten und
Ausgleich von Toleranzen und
Unebenheiten (Z: 5 mm, C: +/- 3°)

Mechanische

Sicherung der
Greifeinsatze

Einfaches Anpassen
der Greifkraft Uber zwei
Drosseln

PNEUMATISCH

Greifeinsatze kbnnen durch Versetzen HYDRAULISCH
an die jeweilige Werkstlckgroie
angepasst werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMELQG)

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

> Wird direkt aus dem Werkzeugmagazin der Bearbeitungsmaschine eingewechselt

> Betatigung des Greifers erfolgt direkt Uber die Maschinenspindel wahlweise hydraulisch

mit Kuhlschmierstoff oder pneumatisch durch anliegende Druckluft
> Sehr hohe Greifkrafte, einfach Uber eine Einstellschraube anpassbar
—in der hydraulischen Version bis zu 1000 N
—in der pneumatischen Ausfuhrung bis zu 700 N
> Vorbereitet fur die AMF-Funksensorik
> Oberflachen sind bei Stahlteilen bruniert,

bei Aluminiumteilen eloxiert

BERECHNUNG DER GREIFKRAFT

FORMSCHLUSSLIG MIT GREIFEINSATZ - REIBSCHLUSSIG MIT GREIFEINSATZ -
PRISMA (BEST-NR. 538140) FINGER (BEST-NR. 538165)
J }
Fsp mmp Fopmmp <= Fsp
4
m x (g + a) mx (g + a)
s,,=2—xtangaxs = " 2xm s
REIBSCHLUSSIG MIT GREIFEINSATZ - ZEICHENLEGENDE

PRISMA (BEST-NR. 538140)

F,,  Spann-/Greifkraft [N]
m Werkstiickmasse [kg]
g Erdbeschleunigung (= 10 m/s?)
a Beschleunigung [m/s?] aus der

dynamischen Bewegung

1} Reibkoeffizient zwischen Werkstiick
und Greifeinsatzen
Formschrdge des Greifeinsatzes

S Sicherheitsfaktor

_mx(g+a)
SP T 2xp

X sinaxs

REIBSCHLUSSIG MIT GREIFEINSATZ -
PRISMA / GERIFFELT (BEST-NR. 538140)

Fsp emp-

J

|
|

sP=mx(g+a|)x

m <= Fsp

Fo

2xp

Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifer, pneumatisch

Nr.1650-210 Bestell- Betriebsdruck Betriebsdruck Hub Greifkraft F Gewicht
. . . . P min. P max.
Greifer ohne Ausgleichseinheit, Nr. [bar] bar] [mm] IN] [al
pneumatlsch 557742 2 8 23 200-700 1720
zum Werkstlickhandling in der Werkzeugmaschine. 560465 > 8 23 200-700 1720
N Anwendung:
Der Greifer realisiert einen vollautomatischen Werkstiickwechsel wahrend des Bearbeitungs-
c prozesses auf einer Werkzeugmaschine. Er wird aus dem Werkzeugmagazin der Frdsmaschine
eingewechselt und erméglicht das Werkstiickhandling zwischen dem Teilespeicher und der
Spannvorrichtung.
GERMAN Die Betatigung erfolgt durch Druckluft, die tber die Maschinenspindel zugefihrt. Der Greifer schlief3t
DESIGN pneumatisch, das Offnen erfolgt durch Federkraft.
AWARD ]
WINNER Vorteil:
201 9 - Die Greifkraft ist Uber ein Druckregelventil einfach einstellbar und dadurch an die jeweiligen
Anforderungen der Werkstiicke anpassbar
- Einfach wechselbare Greifeinsatze zum Handling unterschiedlicher Werkstlick-Geometrien
- Einfache Realisierung von mannlosen Schichten, dadurch héhere Maschinenauslastung und
mehr Flexibiltat
- Enorme Rustzeitreduzierung bei kleinen bis mittleren Serien
Hinweis:
- Max. zugelassene Drehzahl: 20 [U/min]
- Geeignet fiir Weldon-Aufnahme und Hydro-Dehnspannfutter.
- Ausgelegt fir Umgebungstemperaturen von 0°C bis 60°C.
- Transport von Werkstlicken bis max. 8 kg
- Im Lieferumfang sind drei Ersatzdichtungen enthalten
- Erhaltlich in zwei Ausflihrungen fiir WerkstlickgréBen bis max. 50 mm bzw. max. 70 mm
557742
10,
MaBtabelle:
@D @D1 Storkreis @Ds L1 L3 Greiferausdehnung L5
Bestell-
Nr. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
557742 80 16 95,0 53 50 80
560465 80 16 97,5 53 50 100
—
!
i
~0
o
o 0
d 3 ‘
0
I

Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifer,

pneumatisch

Nr. 1650-213

Betriebsdruck Betriebsdruck Hub Greifkraft F Gewicht
Bestell- P min P max
Greifer mit Ausgleichseinheit, Nr. [bar] [bar] (mm] IN] (d]
pneumatisch
. U . 557743 2 8 23 200-700 2160
zum Werkstlckhandling in der Werkzeugmaschine.
560466 2 8 23 200-700 2257
N Anwendung:
Der Greifer realisiert einen vollautomatischen Werkstiickwechsel wahrend des Bearbeitungs-
c prozesses auf einer Werkzeugmaschine. Er wird aus dem Werkzeugmagazin der Frdsmaschine
eingewechselt und erméglicht das Werkstiickhandling zwischen dem Teilespeicher und der
Spannvorrichtung.
GERMAN Die Betatigung erfolgt durch Druckluft, die tber die Maschinenspindel zugefihrt. Der Greifer schlieBt
DESIGN pneumatisch, das Offnen erfolgt durch Federkraft.
6\I“\I(JANER Die integrierte federgelagerte CX- Ausgleichsfunktion schiitzt Werkzeug, Maschinenspindel und

Werkstlick und gleicht Toleranzen und Unebenheiten aus.

2019

Vorteil:

- Durch die Ausgleichsfunktion (Z: 5 mm, C: +/- 3°) werden alle Komponenten optimal geschiitzt
und Toleranzen und Unebenheiten ausgeglichen.

- Die Greifkraft ist Gber ein Druckregelventil einfach einstellbar und dadurch an die jeweiligen
Anforderungen der Werkstlicke anpassbar

- Einfach wechselbare Greifeinsatze zum Handling unterschiedlicher Werkstiick-Geometrien

- Einfache Realisierung von mannlosen Schichten, dadurch héhere Maschinenauslastung und
mehr Flexibiltat

- Enorme Ristzeitreduzierung bei kleinen bis mittleren Serien

Hinweis:

- Max. zugelassene Drehzahl: 20 [U/min]

- Geeignet flr Weldon-Aufnahme und Hydro-Dehnspannfutter.

- Ausgelegt fur Umgebungstemperaturen von 0°C bis 60°C.

- Transport von Werkstiicken bis max. 8 kg

- Im Lieferumfang sind drei Ersatzdichtungen enthalten

- Erhaltlich in zwei Ausfiihrungen fir WerkstlickgréBen bis max. 50 mm bzw. max. 70 mm

557743

MaBtabelle:
C @D @D1 Storkreis @Ds L1 L3 Greiferausdehnung L5 z
Bestell-
Nr.
[ (mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm]
557743 | +/-3 80 25 95,0 60,5 55 80 5
560466 | +/-3 80 25 97,5 60,5 55 100 5
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifer, hydraulisch

Nr. 1650-220

Greifer ohne Ausgleichseinheit,
hydraulisch

zum Werkstuckhandling in der Werkzeugmaschine.

C

GERMAN

558639, 558638, 557744

10

Bestell- Betriebs.druck Betriebsdruck Hub Greifkraft F Gewicht
NI P min. P max.
[bar] [bar] [mm] [N] [l
558639 25 30 23 250, 500, 1000 1762
558638 35 40 23 250, 500, 1000 1762
557744 45 50 23 250, 500, 1000 1762
560831 25 30 23 250, 500, 1000 1820
560829 35 40 23 250, 500, 1000 1820
560827 45 50 23 250, 500, 1000 1820
Anwendung:

Der Greifer realisiert einen vollautomatischen Werkstiickwechsel wahrend des Bearbeitungs-
prozesses auf einer Werkzeugmaschine. Er wird aus dem Werkzeugmagazin der Frdsmaschine
eingewechselt und ermdglicht das Werkstlickhandling zwischen dem Teilespeicher und der
Spannvorrichtung.

Die Betatigung erfolgt durch Kiihischmierstoff, der iber die Maschinenspindel zugefihrt wird.
Der Greifer schlieBt hydraulisch, das Offnen erfolgt durch Federkraft.

Merkmal:

In Abhéngigkeit der verwendeten Maschine und des Betriebsdrucks des Kiihlschmierstoffes,
stehen drei vorkonfigurierte Greifer zu Verfigung. Bitte beachten Sie hierzu den minmalen und
maximalen Betriebsdruck.

Vorteil:

- Die Greifkraft ist Gber Drosseln einfach einstellbar und dadurch an die jeweiligen Anforderungen
der Werkstticke anpassbar

- Einfach wechselbare Greifeinsatze zum Handling unterschiedlicher Werkstlick-Geometrien

- Einfache Realisierung von mannlosen Schichten, dadurch héhere Maschinenauslastung und
mehr Flexibiltat

- Enorme Rustzeitreduzierung bei kleinen bis mittleren Serien

Hinweis:

- Max. zugelassene Drehzahl: 20 [U/min]

- Geeignet fiur Weldon-Aufnahme und Hydro-Dehnspannfutter.

- Ausgelegt fir Umgebungstemperaturen von 0°C bis 60°C.

- Transport von Werkstiicken bis max. 8 kg

- Im Lieferumfang sind drei Ersatzdichtungen enthalten

- Erhaltlich in zwei Ausflihrungen fiir WerkstlickgréBen bis max. 50 mm bzw. max. 70 mm

MaBtabelle:

Bestell- @D D1 Storkreis @Ds L1 L3 Greiferausdehnung L5
Nr. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

558639 80 16 80,0 53 50 80

558638 80 16 80,0 53 50 80

557744 80 16 80,0 53 50 80

560831 80 16 97,5 53 50 100

560829 80 16 97,5 53 50 100

560827 80 16 97,5 53 50 100

Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifer, hydraulisch

Nr. 1650-223 Bestell- Betriebsdruck Betriebsdruck Hub Greifkraft F Gewicht
. . . . . P min. P max.
Greifer mit Ausgleichseinheit, Nr. [bar] [bar] mm] IN] (d]
hyd raulisch 558641 25 30 23 250, 500, 1000 2200
zum Werkstlckhandling in der Werkzeugmaschine. : :
558640 35 40 23 250, 500, 1000 2200
557745 45 50 23 250, 500, 1000 2200
A/ 560830 25 30 23 250, 500, 1000 2288
560828 35 40 23 250, 500, 1000 2288
c 560824 45 50 23 250, 500, 1000 2288
Anwendung:
GERMAN Der Greifer realisiert einen vollautomatischen Werkstiickwechsel wahrend des Bearbeitungs-
R\E\;SAIEE prozesses auf einer Werkzeugmaschine. Er wird aus dem Werkzeugmagazin der Frasmaschine
eingewechselt und ermdglicht das Werkstiickhandling zwischen dem Teilespeicher und der
WINNER .
201 9 Spannvorrichtung.
Die Betéatigung erfolgt durch Kiihlschmierstoff, der Gber die Maschinenspindel zugefihrt wird.

Der Greifer schlieBt hydraulisch, das Offnen erfolgt durch Federkraft.
Die integrierte federgelagerte CX- Ausgleichsfunktion schiitzt Werkzeug, Maschinenspindel und
Werkstlck und gleicht Toleranzen und Unebenheiten aus.

Merkmal:

In Abhéngigkeit der verwendeten Maschine und des Betriebsdrucks des Kiihischmierstoffes,
stehen drei vorkonfigurierte Greifer zu Verfiigung. Bitte beachten Sie hierzu den minmalen und
maximalen Betriebsdruck.

Vorteil:

- Durch die Ausgleichsfunktion (Z: 5 mm, C: +/- 3°) werden alle Komponenten optimal geschiitzt
und Toleranzen und Unebenheiten ausgeglichen.

- Die Greifkraft ist Gber Drosseln einfach einstellbar und dadurch an die jeweiligen Anforderungen
der Werkstlicke anpassbar

- Einfach wechselbare Greifeinsatze zum Handling unterschiedlicher Werkstlick-Geometrien

- Einfache Realisierung von mannlosen Schichten, dadurch hdhere Maschinenauslastung und
mehr Flexibiltat

558641, 558640, 557745 - Enorme Rustzeitreduzierung bei kleinen bis mittleren Serien
e Hinweis:
ST - Max. zugelassene Drehzahl: 20 [U/min]
& O\ - Geeignet flr Weldon-Aufnahme und Hydro-Dehnspannfutter.
A ¢ © ' >hnspannt
v/ 50 - Ausgelegt fur Umgebungstemperaturen von 0°C bis 60°C.
S—ledd )@} - Transport von Werkstiicken bis max. 8 kg
' © | - Im Lieferumfang sind drei Ersatzdichtungen enthalten
7 - Erhaltlich in zwei Ausflihrungen fir Werkstlickgréen bis max. 50 mm bzw. max. 70 mm
12-35 ‘
.5 MaBtabelle:
Bestell- C @D oD1 Storkreis @Ds L1 L3 Greiferausdehnung L5 z
560830, 560828, 560824 Nr.
[ [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] [mm]
0 558641 | +-3 | 80 | 25 80,0 605 | 55 80 5
/ N ' 558640 | +-3 | 80 25 80,0 605 | 55 80 5
%0 TR0 557745 | +-3 | 80 25 80,0 605 | 55 80 5
OI / @@@@7@@3 & 560830 | +/-3 80 25 80,0 60,5 55 100 5
I PODOHIO0n | & 560828 | +/-3 | 80 25 80,0 605 | 55 100 5
\ / 560824 | +/-3 80 25 80,0 60,5 55 100 5

123-126,5

755
84

Y e <'

20

Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifeinsatze fur Greifer

Nr. 1600

Greifeinsatze fiir Greifer - Prisma

Lieferung paarweise.

Geharteter Stahl mit verschleiBfester Oberflache.

Erste Seite mit horizontalem und vertikalem Prisma, zweite Seite
geriffelt.

L1 L2 L3 L4 A* oD Gewicht
Bestell-
Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ]
538140 30 30 8 12 0-59 12,5-56,0 200

* Greifer mit 80 mm Greiferausdehnung (L5): A=0-40 mm und @D = 12,5 - 39 mm
Greifer mit 100 mm Greiferausdehnung (L5) : A=0-59 mm und @D = 12,5 - 56 mm

Anwendung:

Zum schnellen und sicheren Teilehandling in der Werkzeugmaschine mit dem AMF-Greifer. Diese

werden auf dem Greifertréger montiert und sind mechanisch gesichert.

Hinweis:

Die Greifeinsatze sind passend fir alle AMF-Greifer der Baureihe Nr. 1650. Diese kdnnen durch
Versetzen auf dem Greifertrager an die jeweilige WerkstlickgréBe angepasst werden.

7O
5 vV 0 @@ ,
Einstecktiefe Werkstlck 15

i - 1
5 ’
1
L1 L3 Werkstiick ‘
L4 A
Nr. 1600 Bestell. L1 L2 L3 L4 A* Gewicht
ee s s . . . . NE.
Greifeinsétze fiir Greifer - Universal r (mm] (mm] (mm] (mm] (mm] (a]
Lieferung paarweise. 51
Geharteter Stahl mit verschleiBfester Oberflache. 53818 50 30 10 9 0-54 220

Erste Seite mit vier Auflageflachen mit geriffelter Oberflache,
zweite Seite mit vier Auflageflachen aus weichem Kunststoff.

L2

* Greifer mit 80 mm Greiferausdehnung (L5) :A=0-34 mm
Greifer mit 100 mm Greiferausdehnung (L5) : A=0-54 mm

Anwendung:

Zum schnellen und sicheren Teilehandling in der Werkzeugmaschine mit dem AMF-Greifer. Diese

werden auf dem Greifertrager montiert und sind mechanisch gesichert.

Hinweis:

Die Greifeinsatze sind passend fir alle AMF-Greifer der Baureihen Nr. 1650. Diese kdnnen durch
Versetzen auf dem Greifertrager an die jeweilige Werkstiickgré3e angepasst werden.

L Einstecktiefe

i AAJ
—

i

1

Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifeinsatze fur Greifer

Nr. 1600 L1 L2 L3 A* Gewicht
Bestell-
cp s .. . B NI
Greifeinsétze fir Greifer - Finger r — (mm] (mm] — 9l
Geharteter Stahl mit verschleiBfester Oberflache.
Geharteter Stift mit einseitig planer Spannflache. 538165 16 29 2,5 7,5-70,0 70

* Greifer mit 80 mm Greiferausdehnung (L5): A=7,5 - 50 mm
Greifer mit 100 mm Greiferausdehnung (L5): A=7,5-70 mm

Anwendung:

Zum schnellen und sicheren Teilehandling in der Werkzeugmaschine mit dem AMF-Greifer. Diese
werden auf dem Greifertrager montiert und sind mechanisch gesichert.

Hinweis:

Die Greifeinsatze sind passend fir alle AMF-Greifer der Baureihen Nr. 1650. Diese kdnnen durch
Versetzen auf dem Greifertrager an die jeweilige WerkstlickgréBe angepasst werden.

Set beinhaltet:

- 2 x Greifer - Finger links

- 2 x Greifer - Finger rechts

OO i
) !
N 9. o 1
Einstecktiefe V0 A © 3
e + o i
| S
L5 _
| ————&
1‘ : ‘
! | L
Ll L3 - A -
L5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifeinsatze fur Greifer

Nr. 1600R

Greifeinsétze fir Greifer - Rohlinge
zur kundenspezifischen Nachbearbeitung.

L1 L2 L3 L4 L5 Material Gewicht
Bestell-
Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [o]
561704 50 80 8 12 30 C45 950
561703 50 80 8 12 30 AW-6060 350
Anwendung:

Ronhlinge fiir Greifereinsatze aus Aluminium oder Stahl zur kundenspezifischen Nachbearbeitung.
Die Schnittstelle zum Greifer ist bereits in die Rohlinge integriert.
Die Geometrie der Rohlinge kann dem Werkstiick entsprechend angepasst werden.

Hinweis:
Die Rohlinge fur Greifeinséatze sind passend fir alle AMF-Greifer der Baureihen Nr. 1650.

Auf Anfrage:

Kundenspezifische Greifeinsatze sind auf Anfrage lieferbar.

Spannkraft bei Veranderung der Léange der Greifeinsatze (L2):

Spannkraft F [N]

Lange Greifeinsatze L2 [mm]

N
9
L1 L5
L3, L4
Q
o~
B '
kann auf die
.41~ gewlnschten MaBe
abgetragen werden
[~— [

Technische Anderungen vorbehalten.
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A_m_p@_ Greifer im Einsatz

Mannlose Schichten einfach realisierbar. Der AMF-Greifer bewegt die Werkstlicke zwischen Werkstickspeicher und den drei Spannzangen.
Spannsystem und Speicher sind mittels Nullpuntkspannsystem gespannt.

Nach der Bearbeitung werden die fertigen Werkstticke in den Werkstlickspeicher gelegt. Dieser wird mittels dem
Nullpunktspannsystem ,Zero-Point* gespannt und kann so schnell und individuell ausgetauscht werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Greifeinsatze fur Greifer - Funksensorik

Nr. 1600

Greifeinsatze fiir Greifer - Funksensorik

Bestell- L L2 L3 L4 Gewicht
Nr.
g [mm] [mm] [mm] [mm] )
561709 30 30 12,3 12 375
Anwendung:

Die Funksensorik Greifereinsétze sind mit einem Mikroschalter ausgestattet und dienen als
Signalgeber (Sensor), welcher kabelgebunden mit einem Sender, der Sender-Unit Gripper Switch
(Nr. 5020-GMO1), verbunden wird.

Der Mikroschalter detektiert das Vorhandensein eines gegriffenen Werkstucks.

Fur eine prozesssichere Bearbeitung kénnen mit Hilfe der AMF Funksensorik verschiedene Zustande
des AMF Greifers abgefragt werden. Die Funksensorik Gbermittelt via Bluetooth Low Energy

(BLE 4.0) das Sensorsignal uber die Sender-Unit Gripper Switch an einen Empfanger

(Gateway Nr.5010G).

Hinweis:

Zubehdr, wie Gateway, Pairingstick und Antennenverlangerung, kann dem AMF-Katalog
Funksensorik entnommen werden.
Lieferung der Funksensorik Greifeinsétze erfolgt paarweise.

Lo, L4
bl f
mi ‘
© ©
©  ©
u

314

L2

Technische Anderungen vorbehalten.
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Sender-Unit Gripper

Nr. 501 OSUG Bestell- Eingang kabelgebunden | Ausgang drahtlos Batterielaufzeit bis zu | Schutzart | Gewicht
Sender-Unit Gripper Nr. [Jahre] Id]
560408 1 1,5 P67 64
560406 1 1,5 P67 58
Ausfiithrung:

Die Sender-Unit Gripper ist in zwei Ausflihrungen verfligbar, welche sich in dem Eingang fir den

Sensor unterscheiden:

- Sender Unit Gripper Switch (Bestell-Nr. 560408): Kabelgebundener Eingang fir einen

M8-Rundsteckverbinder
- Sender-Unit Gripper Reed (Bestell-Nr. 560406): Sender-Unit mit integriertem Reedschalter

Anwendung:

Die Sender-Unit Gripper ist der Sender flr die drahtlose Kommunikation zwischen dem AMF Greifer
(Nr. 1650) und dem Gateway (Empfanger). Uber die Sender-Unit Gripper Switch kann mittels einer
Greiferbacke mit Mikroschalter (Best.-Nr. 561709) ein gegriffenes Werkstiick abgefragt werden. Uber
die Sender-Unit Gripper Reed kann die untere oder obere Kolbenstellung des Greifers detektiert

werden.

Die Sender-Unit wird Uber ein T-Profil mit Klemmschraube in die T-Nut des Greifers eingefihrt und

geklemmt.

Merkmal:

- Ausgang: 1 drahtlos zum Gateway
- Ubertragungsprotokoll: Bluetooth Low Energy (BLE 4.0)

- Batterielaufzeit: bis zu 1,5 Jahre
- Reichweite des Funksignals: ca. 10 Meter
- Fir Umgebungstemperaturen von +5 bis +65 °C ausgelegt

Hinweis:
Fir weitere technische Informationen fordern Sie bitte das Datenblatt an.

MaBtabelle:
Bestell- B B1 L H R R1
Nr.
e @ 560408 30 54,8 51 32,9 66,5 40
FUNKSENSORIK 560406 38 - 51 32,9 66,5 40

. Weitere Informationen finden Sie im
a0 202012 AMF-Produktkatalog ,Funksensorik“!

Technische Anderungen vorbehalten.
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Amp@_ Greifer im Einsatz

KostengUnstige Automatisierung, einfach umsetzbar. Der AMF-Greifer wird aus dem Werkzeugspeicher der Frasmaschine
eingewechselt und transportiert die Werkstiicke vor und nach der Bearbeitung zwischen Spannsystem und Werkstiickspeicher.

Technische Anderungen vorbehalten.
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punktspanntechnik in Perfektion

Uberragendes
Preis-Leistungsverhéltnis
Drastische Riistzeitreduzierung

Schneller Rationalisierungseffekt

Wiederholgenauigkeit < 5pm
Edelstahl rostfrei
Formschluss

T.SYSTEMS M\F@

Technische Anderungen vorbehalten.
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Verkaufs-, Liefer- & Zahlungsbedingungen

Diese Verkaufsbedingungen gelten gegeniiber Unternehmern, juristischen Personen
des 6ffentlichen Rechts und 6ffentlich-rechtlichen Sondervermégen. Unsere Lieferungen
und Leistungen erfolgen ausschlieBlich aufgrund der nachstehenden Bedingungen.
Abweichende Einkaufsbedingungen des Bestellers, die von uns nicht ausdricklich
anerkannt werden, werden auch durch Auftragsannahme nicht Vertragsinhalt. Durch
die Auftragserteilung und die Annahme der von uns gelieferten Waren bestétigt der
Besteller sein Einverstandnis mit unseren Bedingungen.

1. Angebot und Vertragsabschluss

Unsere Angebote sind stets freibleibend, soweit es nicht ausdriicklich abweichend
vereinbart wurde. Grundlage unserer Liefervertrage ist unser Katalog in der
letzten Fassung. MaB- und Gewichtsangaben sowie Abbildungen, Zeichnungen
und Daten sind unverbindlich und kénnen jederzeit von uns gedndert werden.
Daher kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden und begriinden keine
Schadensersatzforderungen gegen uns. Auftrage gelten erst als angenommen, wenn
sie von uns schriftlich bestéatigt sind. Wenn dem Besteller bei Vorratslieferungen aus
organisatorischen Griinden keine separate Bestatigung zugeht, gilt die Rechnung
zugleich als Auftragsbestatigung.

2. Preise

Die Preise verstehen sich in EUR ab Werk, ausschlieBlich Umsatzsteuer, Verpackung,
Fracht, Porto und Versicherung. Soweit nicht abweichend vereinbart, gelten unsere
Listenpreise am Tag der Lieferung. Bei Auftragen unter 50,- EUR Netto-Warenwert
mussen wir aus Kostengriinden einen Mindermengen-Zuschlag von 10,- EUR
berechnen.

3. Werkzeugkosten

Sofern keine anderweitigen Vereinbarungen getroffen werden, bleiben die fir die
Ausflihrung des Auftrages angefertigten Werkzeuge in allen Fallen unser Eigentum, auch
dann, wenn wir einen Werkzeugkostenanteil gesondert in Rechnung gestellt haben.

4. Zahlung

Sofern sich aus der Rechnung nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb von 30
Tagen ab Rechnungsdatum netto (ohne Abzug von Skonto) zahlbar. Rechnungsbetrége
unter EUR 50,-sind sofort fallig. Bei Zahlungsverzug sind wir berechtigt, Verzugszinsen
in Rechnung zu stellen. Deren Hohe entspricht unserem Zinssatz fiir Kontokorrentkredite
bei unserer Hausbank; sie betragen jedoch mindestens 8 Prozentpunkte Uber dem
jeweiligen Basiszinssatz der Européaischen Zentralbank. AuBerdem kénnen wir bei
Zahlungsverzug nach schriftlicher Mitteilung an den Besteller die Erfullung unserer
Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.

5. Aufrechnungsverbot

Der Besteller kann nur mit rechtskraftig festgestellten oder unbestrittenen
Gegenanspriichen aufrechnen.

6. Riicktrittsrecht bei verspateter Abnahme oder Zahlung und Insolvenz

Nimmt der Besteller die Ware nicht fristgemaB ab, so sind wir berechtigt, ihm
eine angemessene Nachfrist zu setzen, nach deren Ablauf anderweitig dartber
zu verfligen und den Besteller mit angemessener verlangerter Frist zu beliefern.
Unberihrt davon bleiben unsere Rechte, unter den Voraussetzungen des § 326 BGB
vom Vertrag zurlickzutreten und Schadenersatz wegen Nichterflillung zu verlangen.
Bezahlt der Besteller die Ware nach Eintritt der Falligkeit der Zahlung nicht, so sind
wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten angemessenen Frist berechtigt,
vom Vertrag zurlickzutreten und die Herausgabe der bereits Ubergebenen Ware zu
verlangen. § 323 BGB bleibt im Ubrigen unberiihrt. Stellt der Besteller einen Antrag
auf Eréffnung des Insolvenzverfahrens, sind wir berechtigt, vor der Anordnung von
SicherungsmaBnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zuriickzutreten und
die sofortige Herausgabe der Ware zu verlangen.

7. Kundenspezifische Anfertigungen/Projektanfertigungen (Sonderanfertigungen)

Kundenspezifische Anfertigungen erfordern verbindliche Angaben uber Ausfihrung,
Menge usw. in schriftlicher Form bei Bestellung. Aus fertigungstechnischen Griinden
behalten wir uns eine Uber- oder Unterlieferung der Bestellmenge von bis zu 10 %
vor. Technische Anderungen oder Streichungen sind nur gegen Berechnung der
anfallenden Kosten moglich. Die Rickgabe von kundenspezifischen Anfertigungen ist
ausgeschlossen.

8. Lieferung und Verpackung, Gefahriibergang

Die Angabe der Lieferzeit ist unverbindlich; sie erfolgt jedoch nach bestem Wissen.
Sie steht unter dem Vorbehalt richtiger, mangelfreier, vollstdndiger und rechtzeitiger
Selbstbelieferung. Die angegebenen Lieferfristen beziehen sich auf die Fertigstellung
im Werk, beginnend mit dem Tag der Bestellungsannahme durch uns. Die Lieferung
erfolgt EXW (ab Werk) gemaB Incoterms 2010. Somit tragt der Besteller die Kosten. Die
Gefahr geht mit Ubergabe der Ware an die zur Ausfiihrung der Versendung bestimmten
Person, Firma oder Einrichtung auf den Besteller Giber. Das gilt auch fir Teillieferungen,
oderwenn wir die Anlieferung und Aufstellung Gbernommen haben. Die Gefahr gehtauch
dann auf den Besteller Uber, wenn er im Verzug der Abnahme ist. Mangels bestimmter
Weisungen fur den Versand nehmen wir denselben nach bestem Ermessen vor, ohne
jedoch eine Verpflichtung fur billigste und zweckmaBigste Verfrachtung zu tbernehmen.
Der Besteller ist damit einverstanden, dass die Bestellung auch in Teillieferungen
ausgeliefert werden kann, soweit dies flr ihn zumutbar ist. Bei Versand an Dritte, die
wir im Auftrag des Bestellers beliefern, berechnen wir 5,— EUR Bearbeitungsgebdhr.
Die Verpackung entspricht der Verpackungsverordnung. Die Einwegverpackung
berechnen wir zu Selbstkosten. Die Verpackung kann nicht zurlickgenommen werden.

9. Leistungserschwerung bzw. Leistungsunméglichkeit

Wenn wir an der Erfullung unserer Verpflichtung durch den Eintritt von unvorhersehbaren
Umsténden gehindert werden, die wir trotz der nach den Umstanden des Falles
zumutbaren Sorgfalt nicht abwenden konnten (z.B. Betriebsstérung, Verzégerung in
der Anlieferung wesentlicher Rohstoffe, Stérungen bei der Auslieferung), so verléangert
sich die Lieferfrist in angemessenem Umfang, sofern die Lieferung oder Leistung nicht
unzumutbar erschwert oder sogar unmaglich wird. Sofern wir annehmen miissen, dass
diese Umsténde nicht nur voriibergehend bestehen, sind wir berechtigt, ganz oder
teilweise vom Vertrag zurlickzutreten. Wird die Lieferung oder Leistung unmaglich, ist
der Besteller nicht verpflichtet, seinerseits seine vertragliche Leistung zu erbringen.

§ 275 BGB gilt entsprechend. Hat der Besteller jedoch allein oder weit tiberwiegend
die Umstande zu verantworten, die zur Leistungsunméglichkeit fihrten, so bleibt er
verpflichtet, die Gegenleistung zu erbringen. Gleiches gilt, wenn dieser Umstand zu
einer Zeit eintritt, zu der der Besteller im Verzug der Annahme ist.

10. Mustersendungen/Riicksendungen

Muster werden nur gegen Berechnung zur Verfligung gestellt. Bei Probe- und
Mustersendungen erfolgt eine Gutschrift bei der nachfolgenden Bestellung, wenn
ein Auftragswert von mind. 125,- EUR netto erreicht wird. Die Riicknahme von
Waren ist nur nach Vereinbarung méglich, wobei Sonderanfertigungen von der
Riickgabe ausgeschlossen sind.

Fiir Riicksendungen, deren Grund wir nicht zu vertreten haben (z.B.
Falschbestellung), berechnen wir einen Verwaltungskostenanteil von 10 %,
mindestens jedoch 7,50 EUR.

11. Eigentumsvorbehalt

Die gelieferte Ware bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung samtlicher Forderungen
bzw. bis zur Einlésung der dafiir gegebenen Schecks unser Eigentum. Die Einstellung
einzelner Forderungen in eine laufende Rechnung sowie die Saldoziehung und
deren Anerkennung bertihren den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Besteller ist zur
WeiterverauBerung der Vorbehaltsware im normalen Geschéftsverkehr berechtigt.
Eine Verpfandung oder Sicherungsiibereignung ist dem Besteller jedoch nicht
gestattet. Seine Forderung aus der WeiterverduBerung der Vorbehaltsware tritt
er schon jetzt an uns ab. Der Besteller ist zur Einziehung der Forderung solange
berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegeniiber nachkommt. Auf unser
Verlangen ist er verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt,
dies und die Abtretung anzuzeigen.

12. Schutzrechte

Wir behalten uns Eigentum und Urheberrecht bezliglich samtlicher Vertragsunterlagen
wie Entwirfe, Zeichnungen, Berechnungen und Kostenvoranschlége vor. Sie dirfen
ohne unsere Zustimmung weder vervielfaltigt noch dritten Personen zuganglich
gemacht werden. Jedwede Rechte auf Patente, Gebrauchsmuster etc. stehen
ausschlieBlich uns zu, auch soweit sie noch nicht angemeldet sind. Ein Nachbau
unserer Produkte ist nur mit unserer schriftlichen Zustimmung erlaubt. Werden
Gegenstande nach Zeichnungen oder Mustern gefertigt, so Gbernimmt der Besteller
die Gewahr dafir, dass durch die Herstellung und Lieferung etwaige Schutzrechte
Dritter nicht verletzt werden. Untersagt ein Dritter aufgrund von Schutzrechten die
Herstellung und Lieferung, so sind wir berechtigt, die Herstellung und Lieferung sofort
einzustellen. Der Besteller ist verpflichtet, uns die aufgewendeten Kosten zu ersetzen
und uns von Schadenersatzanspriichen Dritter freizustellen. Ersatzanspriiche des
Bestellers sind ausgeschlossen.

13. Gewéhrleistung

Vereinbart der Besteller mit uns die Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser
Vereinbarung unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach
Zeichnungen, Spezifikationen, Musternusw. des Bestellers zuliefernhaben, ibernimmt
dieser das Risiko der Eignung flir den vorgesehenen Verwendungszweck. Wird
nach Vertragsschluss auf Wunsch des Bestellers der Liefer- oder Leistungsumfang
geandert und dadurch die Beschaffenheit oder Eignung der Ware beeintrachtigt, so
scheiden Méngelanspriiche des Bestellers insoweit aus, als die Beeintrachtigungen
auf die Anderungswiinsche des Bestellers zuriickgehen. Entscheidend fiir den
vertragsgeméBen Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahriibergangs. Die
Abnutzung von VerschleiBteilen im Rahmen einer verkehrsiblichen Benutzung stellt
keinen Mangel dar. Méngelanspriiche scheiden insbesondere in folgenden Fallen
aus: Ungeeignete oder unsachgemaBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw.
Inbetriebnahme durch den Besteller oder Dritte, natirliche Abnutzung, fehlerhafte
oder nachléssige Behandlung - insbesondere (berméBige Beanspruchung -,
ungeeignete Betriebsmittel, Austauschwerkstoffe, chemische, elektrochemische
oder elektrische Einflisse, soweit sie nicht von uns zu vertreten sind. Bei Vorliegen
eines Mangels der Ware liefern wir, nach angemessener Fristsetzung durch den
Besteller, nach unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Schlagt die Nacherfillung
fehl, so ist der Besteller berechtigt, den Kaufpreis zu mindern oder vom Vertrag
zuriickzutreten. Weitergehende Gewahrleistungsanspriiche sind ausgeschlossen.
Bei unerheblichen Abweichungen von der vereinbarten Beschaffenheit bestehen
keine Mangelanspriiche. Die Feststellung von Méngeln muss uns unverzlglich, bei
erkennbaren Méngeln jedoch spatestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme,
bei nicht erkennbaren Méngeln unverziglich nach Erkennbarkeit schriftlich mitgeteilt
werden. Die Gewahrleistung betragt 12 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der
Ware ab Werk.

14, Haftung

Mit Ausnahme der Verletzung von Leben, Korper, Gesundheit durch eine
Pflichtverletzung durch uns, haften wir nur bei Vorsatz oder grober Fahrléassigkeit.

15. Erfullungsort, Gerichtstand und Rechtswahl

Erflllungsort fur alle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhéltnis ist D-70734
Fellbach. Der Gerichtsstand flr alle aus dem Vertragsverhéltnis entspringenden
Rechtsstreitigkeiten ist das Gericht des Hauptsitzes der Firma Andreas Maier GmbH
& Co. KG. Alle Streitigkeiten, die sich aus dem Vertrag oder lber seine Giltigkeit
ergeben, werden durch ein Schiedsgericht nach der Schiedsgerichtsverordnung
des deutschen Ausschusses fir Schiedsgerichtswesen oder der Vergleichs-
und Schiedsordnung der internationalen Handelskammer unter Ausschluss des
ordentlichen Rechtsweges endgiiltig entschieden. Das gerichtliche Mahnverfahren
bleibt jedoch zuléssig. Es gilt deutsches Recht (BGB und HGB). Die Geltung des UN-
Kaufrechts (CISG) ist ausgeschlossen.

16. Salvatorische Klausel

Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsglltig sein, so bleiben die (brigen
Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht rechtsglltigen Bedingungen sollen
solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter
angemessener Wahrung der beidseitigen Interessen am néachsten kommen. Mit
Publizierung dieser Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen werden alle
friheren Versionen unglltig. Dies gilt nicht flir vor der Bekanntgabe geschlossene
Vertrage.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 5766-0 - Web: www.amf.de

GREIFER 19



GREIFER KATALOG 2020/2021

Weitere Kataloge unter www.amf.de

NULLPUNKTSPANNSYSTEM ,ZERO-POINT" HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK VAKUUMSPANNSYSTEME
MAGNETSPANNSYSTEME FUNKSENSORIK SCHNELLSPANNER
EINZEL- UND MEHRFACHSPANNSYSTEME MECHANISCHE SPANNELEMENTE KENNZEICHNUNGS- UND

REINIGUNGSWERKZEUGE

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG

Waiblinger StralBe 116 - D-70734 Fellbach

Phone: +49 711 5766-0

Fax: +49 711 575725

E-mail: amf@amf.de

Web:  www.amf.de Bestell-Nr. 562305 - € 2,40

Allen Verkaufen liegen unsere Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen zugrunde. Alle Rechte fur Gestaltung, Fotos und Texte beim Herausgeber AMF.
Alle fotomechanischen Vervielfaltigungen nur mit unserer ausdrucklichen Erlaubnis. 2020/21/16DE > WB 5.//09/2019 > Gedruckt in Deutschland



